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ADVERTENCIAS

ADVERTENCIA: Las llaves manuales son herramientas extremadamente tensionadas cuando se torquean repuestos tubulares. El tirón de la línea de palanca debe estar en 90° del eje de la misma. El torque en las llaves nunca debe exceder la capacidad máxima indicada por el fabricante.

ADVERTENCIA: Para evitar lesiones debido al safe, afloje o falla de la llave, el personal del equipo debe estar fuera del área del suelo por el que la palanca de la llave trabaja, tanto cuando se aprietan o aflojan los tubulares.

ADVERTENCIA: Deben reemplazarse las llaves manuales que han experimentado un uso excesivo o han padecido fisuras y deben ser reparadas. El ignorar estas advertencias puede producir daño corporal serio o daño a las herramientas en sí.
ADVERTENCIA: Las llaves manuales son de fundición de acero aleado tratado térmicamente y no deben soldarse en el campo. Una soldadura inadecuada puede causar fisuras y, endurecimiento y cristalización del área cercana a la misma, tornándola quebradiza y debilitando áreas que la exponen a posibles fallas.

ADVERTENCIA: Para evitar lesiones no coloque las manos o cualquier otra parte del cuerpo entre las áreas de apriete, tales como entre las mandíbulas y tubulares, entre las mandíbulas, entre la puerta y la mandíbula de cierre, y, entre la palanca y las mandíbulas. Las esquinas afiladas pueden causar cortes.

CUIDADOS

CUIDADO: Aplique las normas de seguridad en todas las maniobras de operación y mantenimiento, y utilice métodos, materiales y herramientas de seguridad aprobados.

CUIDADO: Remecanizados y tratamientos térmicos solo deben realizarse con las medidas y los procedimientos adecuados, caso contrario puede producirse alineaciones incorrectas entre las partes y hasta disminuir la capacidad de trabajo de las mismas.  
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1. INTRODUCCIÓN

1.1 PROPÓSITO        

Este manual técnico provee instrucciones de funcionamiento y mantenimiento para las llaves manuales ECOMET tipo HT, con dibujos de conjunto y listado de partes.  Es una guía el uso de campo apropiada con despieces y repuestos.

1.2 DESCRIPCIÓN

Las llaves manuales ECOMET tipo HT son diseñadas de acuerdo a especificaciones API  y pueden cubrir todos los tipos de torque desde tubing livianos hasta barras y portamechas.

Hay 8 tipos que varían en capacidad del torque de 14000 a 200000 FT Ibs, cubriendo rangos de 1.900" a 36."  La HT 50 tiene un rango  extendido para cubrir las cañerías más grandes.

Todas las llaves manuales ECOMET tipo HT son mecanizadas a partir acero aleado de alta resistencia tratado térmicamente, con  pernos de articulación tratados térmicamente. El diseño de las mandíbulas de cierre intercambiable permite a cada llave abrazar las diferentes medidas de los tubulares segura y convenientemente.

1.3 CÓMO ESPECIFICAR Y PEDIR

Especifique el equipamiento por tipo, la palanca normal o corta, las medidas de los rangos a abrazar y los torques requeridos.

2.     FUNCIONAMIENTO
2.1 INSTALACIÓN

Las llaves manuales ECOMET tipo HT son diseñadas para una  instalación rápida y  fácil. Para preparar la llave para trabajar instale la mandíbula de cierre correcta para la medida del tubular seleccionado. Asegúrese que  la llave seleccionada es capaz de abarcar el torque requerido.  Para un funcionamiento fácil de la llave, suspenda  libremente la llave lo más cerca del centro de la  mesa rotary sobre el lugar más conveniente. Esto reduce el arco de balanceo y la distancia que la llave  debe recorrer hasta  la mesa.  Con las mandíbulas abiertas, y nunca en contacto con la cañería, nivele la llave desde la palanca hasta la puerta y de lado a lado  ajustando el tornillo de nivelación o el de balanceo del colgante.  Para un funcionamiento mejor la mandíbula larga debe estar aproximadamente 1" abajo que la mandíbula corta.  La  línea de tiro debe conectarse entonces al extremo de la palanca.  

2.2 FUNCIONAMIENTO

Con la llave posicionada y nivelada correctamente, siga los siguientes cuatro pasos:

* Agarre con seguridad la manija de la mandíbula de cierre y la del colgante y mueva la llave hasta posicionarla alrededor del tubular.

* Presione la mandíbula corta firmemente alrededor  y contra el tubular.

* Empujando ambas manijas  simultáneamente  la llave se cierra sobre la puerta automáticamente.

* Tire de ambas  manijas para acomodar la llave y apriete el tubular.

CUIDADO: Las llaves  manuales son herramientas extremamente tensionadas  cuando sé torquean los tubulares. La línea de tiro sobre la palanca debe estar a 90° con respecto al eje de la misma.     

El torque en las llaves no debe exceder en ningún momento el indicado por el fabricante.

Para evitar lesiones, debido al zafe, afloje o falla de la llave, el personal del equipo, debe estar fuera del área del suelo por el que la palanca de la llave trabaja.

2.3 CÓMO APLICAR  TORQUE DE ENROSQUE 

El torque es la magnitud de enrosque aplicada a dos tubulares para que queden montados correctamente. Es  el producto de la longitud del  brazo de la llave  L y la fuerza en la línea de tiro  F, cuando el brazo de la llave y la línea de tiro están correctamente a 90°.

EJEMPLO: 7 3/4" DC con conexión  de 6 5/8" Reg. tiene un torque  recomendado de 58500 Ft Ibs. La llave manual con capacidad  para  este torque es la  HT - 65.  La longitud del brazo L de la llave es 4 1/4 Ft. La fuerza a ser aplicada será:  

                            F=  torque de enrosque  =    58500    =    + / - 13765 Lbs

                                              L                           4 1/4     

NOTA: Un medidor debe colocarse en la línea de tiro cuando se enroscan tubulares  para una correcta aplicación del tiro F.  Es importante que esta medición se realice  cuando la línea de tiro está en ángulo recto (90°) con la llave. Cuando se aplique el tiro sobre la llave, aplique uno firme  y largo en lugar de  tirones cortos y repetidos.
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3. MANTENIMIENTO
3.1 PRUEBA FUNCIONAL DE RUTINA
La prueba funcional debe hacerse con anterioridad a su uso en la base.

* Visualmente inspeccione la llave manual por partes faltantes o sueltas.

* Chequee el juego entre los pernos y los agujeros realizando movimientos verticales de las mandíbulas desde la palanca.

* Chequee si todos los pernos están correctamente asegurados.

* Chequee el correcto enganche de la puerta con el diente de la mandíbula de cierre. La puerta                 no debe tocar ninguna otra parte de la llave durante la operación.

* Mantenga limpia las mordazas y revise su desgaste. 

3.2 METODO DE LUBRICACIÓN 

Este método de lubricación es aplicable antes o durante su uso en la base: 

* Engrase los pernos a través de los alemites.

* Lubrique y proteja regularmente durante el uso y almacenamiento para impedir  la corrosión                     de los mecanismos de la llave.

3.3 ESPECIFICACIÓN de la LUBRICACIÓN

Use grasa de litio para engrasar y aceite multigrado 10 W 30 o 10 W 40 para lubricar.

3.4 PRUEBA de TORQUE

Las llaves ECOMET tipo HT son sometidas a una prueba de carga de 1,5 veces  la capacidad de torque para la que fueron diseñadas.

3.5 MÁXIMA TOLERANCIA  ACEPTABLE PARA MANTENER 100% DEL TORQUE

LLAVE        LUZ MÁX.     LUZ MÁX.

TIPO               A  mm.         B  mm.                                                                               
HT 200           1,14              0,89

HT 135           0,89              0,89

HT 100           0,89              0,89

HT 65             0,89              0,89

HT 55             0,65              0,89

HT 35             0,76              0,89  
HT 50             0,65              0,89

HT 14             0,76              0,89
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3.6 ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS

Las llaves ECOMET tipo HT deben examinarse por MPI regularmente en las bases. Este examen de    partículas magnéticas debe realizarse cada 3 meses en las llaves anteriores y cada 6 meses para las llaves HT o las llaves HT actualizadas.  La superficie a ser inspeccionada se limpiará y se librará de  aceite, grasa, arena y óxido suelto o polvo que pueden interferir con una inspección satisfactoria. La inspección de partículas magnéticas debe hacerse de acuerdo con ASTM   E 709 y sus defectos se compararan con las fotografías de referencia de ASTM E 125.

El criterio de aceptación es como sigue:

MPI  CRITERIO DE ACEPTACIÓN 

TIPO           DESCRIPCIÓN                  MAX. GRADO PERMITIDO

                    DISCONTINUIDAD           ÁREAS CRÍTICAS     AREAS NO CRÍTICAS

  I                 Entallas, Fisuras                Ninguno                     Grado 1

  II                Contracciones                    Grado 2                     Grado 2

  III               Inclusiones                         Grado 2                     Grado 2

  IV               Rechupes                          Grado 1                     Grado 1

  V                Porosidades                      Grado 1                     Grado 2
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4. REPARACIONES          

4.1 CAMBIO DE MORDAZAS

Para reemplazar mordazas usadas:

1. Quite las chavetas de retención de las mordazas.

CUIDADO: Siempre use anteojos de seguridad cuando reemplace las mordazas para protegerse de posibles virutas  o fragmentos punzantes.

2. Reacondicione el alojamiento de la mordaza si este se encuentra dañado.

3. Después de reemplazar las mordazas, reinstale las chavetas de retención.

4.2 CAMBIO DE MANDIBULAS DE CIERRE PARA DISTINTAS MEDIDAS.

1. Remueva el perno desenroscándolo de la tuerca.

2. Saque la mandíbula de cierre y reemplácela por una mandíbula de cierre para la medida correcta para el trabajo.
3. Reinstale el perno.

4.3 PROCEDIMIENT0S DE DESMONTAJE 

Para desmontar las llaves, use el procedimiento siguiente:

1. Desconecte los conjuntos de cierre desde  la palanca quitando los pernos y sus retenedores.

2. Desconecte la puerta quitando el perno. Esto permitirá sacar los resortes.

3. Para las llaves HT 55 y HT 35 saque la mandíbula de cierre y esto le permitirá sacar el tope ajustable, el  resorte y el perno de empuje de la mandíbula larga.

4. Quite todos los otros cierres, mandíbulas cortas y largas sacando los pernos de las articulaciones.

5. Complete el desarme de las mandíbulas removiendo todos los tornillos y tuercas.

Para desmontar el colgante y la palanca, use el procedimiento siguiente:

6. Desconecte el conjunto del colgante de la palanca quitando el bulón y la tuerca.

7. El desmontaje completo del colgante y  de la palanca puede ser hecho quitando todos los tornillos y tuercas.

5. DIMENSIONES
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6. LISTAS DE PARTES

6.1 LISTA DE PARTES LLAVE HT-14
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[image: image8.wmf]6.2 LISTA DE PARTES LLAVE HT-35
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[image: image10.wmf]6.3 LISTA DE PARTES LLAVE HT-55
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Long lever assembly
Long lever
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Tong line pin retainer
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Drive screw

Grease fiting

Hanger assembly
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Balancing screw
Balancing screw bolt
Balancing screw bolt nut
Cotter pin

Suspension ing

Hanger balt
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Hanger adjustment screw
Hanger jam nut

Long jaw assembly
Long jan

Adjustable stop
Adjustable s0p plunger
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Cotter pin
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Part no.

208611
200561
20621
20562
20570
25468
20568
53043
53201

200668-1
20668
1258
930090.505
120
51402.16
B 12863
933099 556
512.0
S0 16,
9168133
34C
2005631
200563
1139
1
11192
191
8150
510214
20571
11229
0016
164026
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514026
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515068
200641
20564
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515068
2005661
200566
16026
BJ 17134
5026
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Description Part no.
Latch assembly 205651
Latch 200565
Hinge pin nut 20572
Groove pin 515068
Latch spring 9561
Hinge pin block 200569
Hinge pin threaded 200567
Dowel pin 1%
Catter pin 51026

Range 3" - 5
Lug jaw assy (7 5) 200831

Lug jaw
Grease fiting ko
Range 5" - 6

Lug jaw asy (5-61) 2000841
ug o

Grease fittng S
Range 65 - 9"

Lug jaw assy (69"~ 9') 2000851
Lug jaw 200085
Grease fiting s
Range 9" - 109"

Lug jaw assy (87-10%") 200086-1
Lug jaw 200086
Grease ftting S0
Range 113"

Lug jaw assy (1) 200087-1
Lug jaw 200087
Die 164026
Retaner pin B 1719
Catter pin 51402.6
Grease fitng 5300

Range 123 - 13"
Lugjaw asy (12/¢15") 200851

Lug jaw
De o
Retaner pin B 17194
Cotter pin 51402:6
Grease fitting 00
Range 133"

Lug jaw assy (19¢") 2000801
Lug jaw 200000
D 164026
Retainer pin 8 17194
Catter pin 514026
Grease fittng 200




6.4 LISTA DE PARTES LLAVE HT-65
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6.5 LISTA DE PARTES LLAVE HT-100
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6.6 LISTA DE PARTES LLAVE HT-135
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6.7 LISTA DE PARTES LLAVE HT-200
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6.8 LISTA DE PARTES LLAVE HT-50 CAÑERIA
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6.8 LISTA DE PARTES LLAVE HT-50 CAÑERIA
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6.9 LISTA DE PARTES LLAVE HT-50 RANGO 13 3/8” a 25 ½” 
[image: image23.jpg]Part no.:

Ref. Description

Lever assembly
Long jaw assembly
Short jaw assembly
Latch jaw assembly
Latch assembly

Lateh lug jaw assembly
Latch jaw assembly A
Latch jaw assembly B
Latch jaw assembly C
Hinge pin block

Latch spring

Hinge pin threaded
Dowel pin

Cotter pin

Fig. A Fig. B Fig. C Fig. D Fig.E FigF FigG FigH
2005601 2005802 200580-3 2005804 200580-5 200880-6 2005807 2005603

No.req. No.req. No.req, No.req. No.req. No.req. No.req. No.req. Part no.

1
1
1
1
1

10
10

200581-1
200582-1
200583-1
200565-1
200587-1
200584-1
200585-1
200586-1
200569
9561
200567
11199
939672-16




6.10 LISTA DE PARTES LLAVE HT-50 RANGO 25 ½” a 36”

[image: image24.jpg]Fig.| Fig.) Fig. K Fig.L Fig FigN Fig.0
Part no.: 200600-1 200600-2 200600-3 200600-4 200600-5 200600-6 2006007
Ref.Description No.req. No.reg. No.req. No.req. No.req. No.req. No.req. Part no.

1. Lever assembly
2. Long jaw assembly 1 1 1 1 1 1 1 2006011
3. Short jaw assembly 1 1 1 1 1 1 1 2006021
4. Latch jaw assembly 1 1 1 1 1 1 1 200603-1
5. Latch assembly 1 1 1 1 1 1 1 2005651
6. Latch lug jaw assembly 1 1 1 1 1 1 1 200607-1
7. Hinge jaw assembly D 3 4 3 4 32 2 200604-1
8. Hinge jaw assembly £ 1 1 4 2 2 2 5 2006051
9. Hinge jaw assembly F 1 - - 2 4 1 200606-1
Hinge pin block 1 1 1 1 1 1 1 200569
Latch spring 2 2 2 2 P 2 9561
Hinge pin threaded 10 10 11 12 12 13 13 20057
Dowel pin 0010 o1 1z B 13 e

Cotter pin 10 1 12 12 13 13 9397216




7. CRUCE DE NUMEROS DE PARTE


Los números de referencia impresas en negrita son partes necesarias para la actualización necesaria.

7.1 HT-14  

[image: image25.jpg]HT 14 replaces LF manual tong

Item  Description HTU LF

No. Part no. Part no.

110 8 Leverassenmbly 2006411 239081

9to 10 Hanger assembly  200650-1 239161

1540 18 Long jaw assembly  200624-1 23%09-1

191022 Short jaw assembly 200643-1 23910-1

231026 Lalch assembly  200644-1 239141

2B Hinge pin 200609 23921

3to3 Lug jow assembly 2006451 23911-1
2 3

311032 Lug jaw assembly  200646-1 239123
E

31032 Lug jaw assembly 2006471 23913-1
- e

311032 Lug jaw assembly 2006481 25010-1
S





7.2 HT-35

[image: image26.jpg]Item
No.
Tt9
1t9
f
1020
21026

HT 35 replaces C manual tong

Description

Long lever assembly
Short lever assembly

Tong line pin
Hanger assembly

Long jaw assembly

2531352 Hinge pin nut

271032 Short jaw assembly
2p -
Short jaw assembly

032
31035
3
38
105
At ds

Mt ds

58

™

10

Latch assembly

Hinge pin threaded

Lug
2

Hinge pin block

Jaw assembly
3688

jaw assembly
e

HT3 €

Part no. Part no.
2006211 11516-
2006221 11883-1
200633 115171
2006301 13264-1
200623-1 115111
00632 11522
200625-1 115135

200624-1 115131
200626-1° 11933-1
200631 11523
200609 115211
200076-1° 30728-1
200077-1° 30727-1

200078-1° 11939-4
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Slto53

Lug jaw assembly  200079-1* 11940-2
s T

Hinge & lug jaw assy200080-2° 11941-1
g

Hinge & lug jaw assy200081-2* 13799-1
9 - 10"

Hinge jaw assembly 200627-1 11942-1
-8

Hinge jaw assembly 200628-1 13798-1
98- 10

Lug jaw assembly  200080-1° 119431
P

Lug jaw assembly  200081-1" 13759
%" - 10"




7.3 HT-55 

[image: image28.jpg]HT 35 replaces B manual tong

Item  Description HTS B

No. Part no. Part no.
110 6 Long lever assembly 2005611 12434-2
1 to 6 Short lever assembly 2005621 9568-1
7 1017 Hanger assembly 2006682 26782
18 to 32 Long jaw assembly 200563-1 11941-1
25 Booster plunjer 200571 11228
LAT45 Hingenutpin 200572 1142
31038 Short jaw assembly 200564-1 11197-1
391043 Latch jaw assembly 2005661 111952
41046 Loch assembly  200565-1° 11138-1
48 Hingepinblock 20059 9572
49 Hinge pin threaded 200567 11141
21056 Lug jaw assembly  200083-1° 11765.1

35

2105 Lug jaw assembly  200084-1° 23622-1
e

5210 5 Lug jaw assembly ~ 200085-1* 11196-2
68 - 9"

521055 Lug jaw ossembly  200086-1° 112671
- 10"

521056 Lug jaw assembly  200087-1° 132851
13

521056 Lug jaw assembly  200089-1° 245923
128" - 13"

52105 Lug jaw assembly  200090-1* 20592-1
133




7.4 HT-65 
[image: image29.jpg]HT 65 replaces DB manual tong

Item  Description HT65 DB
No. Part no. Part no.
1 to 8 Lever assembly 200541-1 25854

9 1019 Hanger assembly  200668:2 26782
201023 Long jaw assembly  200542-1 30064-2
24 t0 31 Short jaw assembly 200543-1 30065-2
39t0 43 Latch assembly 200544-1 25853-1

3 Hinge pin 20550 25860

401044 Latch jaw assembly 200546-1 30062-2
31" - 8l

401044 Latch jaw assembly 2005471 30707-1
8 - 1

1044 Latch jaw 20548 30067
103 - 1

40to 44 Latch jaw 200549 30069
1617

451049 Hinge jow assembly 2005451 300683
sl




7.5 HT-100

[image: image30.jpg]HT 100 replaces SDD manual tong

Item Description HT 100 SDD

No Part no. Part no.
1 to 7 Lever assembly 200661-1 31055-1
8 to 18 Hanger assembly 200668-1 26782

191024 Long jaw assembly 200072-1 31056-1
251030 Short jaw assembly 200074-1 31057-1
311034 Latch assembly 200073-1 31058-1

% Hinge pin 20204 31064

391043 Latch jaw assembly 200663-1 31059-1
o

A to 44 Latch jaw 200664 31060
812

40t0 44 Latch jaw 200665 31061
127 15

40t Latch jaw 200665 31063
159"

451049 Latch jaw 200667 31062
16" 17"

4410 48 Hinge jaw assembly 200662-1 31065-1
8 -1




7.6 HT-135

[image: image31.jpg]HT 135 replaces ST 135 manual tong

Item Description HT 135 ST 160
No. Part no. Part no.
1o 6 Leverassembly  200521-1 3801

7 to 17 Hanger assembly 200668-3 3818
181020 Long jaw assembly 2005221 3802
211023 Short jaw assembly 200523-1 3803

2% Latch 200524 3804

% Excentric bushing 200529 3811

27 Hinge pin assembly 200528-1 3815

31 Lug jaw 712" - 91/" 200525 ~ 8531-5199
3 Lugjaw 9 11 20026 3806

3 Lug jaw 10%s" - 12" 200527 3807





7.7 HT-200

[image: image32.jpg]HT 200 replaces SXD manual tong.

Item  Description HT 200 SXD
No. Part no. Part no.
1to 7 Leverassembly 2005011 33460-1
8 to18 Hanger assembly 2006681 26782-2
191025 Long jaw assembly  20002-1 33501-1
BNUMHinge pinnut 200510 33558
21030 Short jaw assembly 2005031 33481-1
311035 Lotch assembly  200504-1 33510-1
37,4 Hinge pin 200509 33657
401043 Lug jaw assembly  200506-1 33516-1
8- 95
or 111" - 131"
401043 Lug jaw assembly  200507-1 33517-5
92" - 11"
or 13" - 143
01043 Lug jaw assembly  200508-1 335185
- 12
o 14" - 16"
050 Hinge jaw assembly 200505-1 33519-1





7.8 HT-50
[image: image33.jpg]781, HT 50 replaces Ext. B 782 HT 50 replaces Ext.B range 133/s"- 251/2"

Range Casing head assembly Ref. Description HT25  ExtB
HT 25 ExtB No. Partno.  Part no
Part no Partno. 2 Long jaw assembly  200881-1* 307921
13- 4" 200580-1° 307912200 3 Short jaw assembly  200582-1" 307951
112" - 16" 200580-2° 307912210 4 Latch jow assembly  20083-1* 307931
16 17 2005803 307912300 5 Latch assembly 2005651 111381
7 - 19 200580-4° 307912310 6 Latch lug jaw assy.  200887-1* 307941
P 200580-5° 307912320 7 Hinge jaw assembly A 200884-1* 307961
0 - 200806° 307912400 8  Hinge jaw assembly B 200885-1*  30797-1
2123 2005807 307912410 9 Hinge jaw assembly C 200586-1*  30798-1
A5 200808 30791-2500
o 20000-1° 518852700 783 HT 50 replaces Ext.B range 252" 36"
- Bl 200600-2* 518852850 Ref. Description HT 25 ExtB
-3 200600-3°  51885-3000 N, Partno.  Part no.
- 315" 200600-4* 518853162 2 Long jaw assembly  200601-1*  54158-1
- 200600-5° 518853300 3 Short jaw assembly 2006021  54157-1
3 200600-6° 518853450 4 Latch jaw assembly  200603-1° 518841
o 200600-7° 518853600 5 Latch assembly 2005651 11138-1
6 Latch lug jaw assembly 200607-1* 541511
7 Hinge jaw assembly D 200604-1*  54150-1
8 Hinge jaw assembly £ 200605-1°  54150.1
9 Hinge jaw assembly F 200606-1*  54149.1
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